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| SPLEN PB-140 G2M

* Electrodomésticos

* Cajastransporte

* Mengje

* Envasesy embalajes
APLICACIONES | * Jugueteria

* Automocion

* Agricultura

* Mobiliario

* Piezastécnicas

* Formulacién usos

PROPIEDADES generales
DESTACADAS | * Altoimpacto
* Apto contacto
alimentos
INDICE DE 3.5¢g/10min
FLUIDEZ
ADITIVACION

El grado ISPLEN PB-140 G2M es un copolimero
heterofasico de ato impacto, que lleva incorporada
una formulacién basica para usos generales,
compatible con cualquier otra que desee afiadir €l
transformador, y que garantiza la estabilidad del
polimero en las condiciones normales de procesado
Yy USO.

APLICACIONES

El ISPLEN PB-140 G2M es un grado idéneo para
aplicaciones de inyeccion como electrodomésticos,
articulos de mengje, envases y embagjes, cgjas de
transporte, jugueteria, automocién, agricultura,
mobiliario y piezastécnicas varias.

PROCESADO. MOLDEO POR INYECCION

Las temperaturas normales de inyeccion oscilan
entre 210°C y 280°C. La seleccion de la temperatura
Optima depende tanto de la fluidez del Polipropileno
como del disefio de la cavidad del molde. En casos
excepcionales se puede llegar hasta los 300°C,
evitando largos tiempos de residencia del producto
en € cilindro de inyeccion.

Al aumentar la temperatura de inyeccion, se
consigue mejor brillo superficia y se reducen las
tensiones internas en la pieza, con lo que disminuye
la contraccion post-moldeo y se mejora laresistencia
al impacto.

Para el molde se recomiendan temperaturas entre 40
y 70°C, teniendo una gran influencia sobre €
acabado superficia, brillo, lineas de soldadura 'y la
estabilidad dimensional de la piezainyectada.

En cuanto a presiones de inyeccidn, deberan usarse
las minimas que permitan llenar € molde, para
producir piezas fécilmente desmoldesbles con la
minima distorsion y tensiones internas, empleando
paraello velocidades de inyeccidn altas y constantes.
Este pardmetro es especiamente importante en
articulos en los que se producen lineas de soldadura,
donde una inyeccion muy rapida permite que los
frentes de flujo suelden bien.

La contraccion total sufrida por una pieza inyectada
oscila entre e 1.7 y d 22%, y se produce
fundamentalmente durante las primeras 24 horas
después de su extraccién del molde. Este fendmeno
estd muy influenciado por las condiciones de presién
y temperaturas de inyeccion, debiendo ser tenido en
cuenta alahora de disefiar [os moldes.

COLORACION

Los tipos de ISPLEN se suministran en color
natural, pero pueden ser facilmente coloreados, con
pigmentos estables a las temperaturas de procesado,
mediante técnicas de coloracién en seco o por
concentrados.

CONTACTO CON ALIMENTOS
El tipo ISPLEN PB-140 G2M cumple con la

normativa europea sobre aplicaciones en contacto
con alimentos.

CARACTERISTICASISPLEN PB-140 G2M



Caracteristicas Unidad Método de ensayo PB-140 G2M

Indice defluidez (230°C, 2.16 Kg) ¢/10 min. 35

(230°C, 5Kg) SO 1133 14
Densidad glem® 1SO 1183 0.902
Traccion en € punto de fluencia MPa IS0 527/1C 28
Alargamiento en el punto de fluencia % 1S0 527/1C 10
Resistencia lmpacto Izod 23 °C cm/sm Jm 1SO 180/1A 100/NR
Resistencialmpacto 1zod 0°C cm/sm Jm 1SO 180/1A 50/800
Resistenciaimpacto 1zod -20 °C cm/sm Jm SO 180/1A 40/600
Resistencia Impacto Charpy 23°C cm/sm KJInz? 1SO 179 1eA/1eU 15/NR
Resistencia Impacto Charpy 0°C cm/sm KJIn 1SO 179 1eA/1eU 4/NR
Médulo eléstico en Flexion MPa IS0 178 1150
Dureza Shore D 1s - 150 868 68
Dureza penetracion bola, 132/30 MPa SO 2039/1 59
Vicat 9.8/49 N oC 150 306 151/77
HDT 455/1820 KPa oC 1SO75 85/55
Estabilidad térmica 150 °C dias ASTM-D-3012 >15
Contraccion lineal de moldeo % RQ MA-55-3042 17-21
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Esta publicacion se da solamente atitulo orientativo. En cada caso el transformador seré responsable de las condiciones de transformacion, del uso final del producto y debera tener en cuentala posible
existencia de patentes y derechos de |a propiedad industrial.

Oficinas centrales:

P.° dela Castellana, 280
28046 Madrid

Espafia
www.repsol-ypf.com/quimica

Servicio de atencién al cliente:
Espafia Tel. 90111 6391
Fax +34 91 348 8991
Portugal: Tel. 800 555555 11
Fax +34 91 348 89 91
Américadel Sur: Tel. +54 11 4329 20 49
Fax +54-114-329-50-31

E-mail
sac.quimica@repsol-ypf.com

sac.portugal @repsol-ypf.com

Laboratorios de asistencia técnicay desarrollo:
Tel. +34 91 348 8600
atdquimica@repsol-ypf.com
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